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VENUS 350/450 PRECYZYJNA TOKARKA CNC ZE SKOSNYM LOZEM

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

Zasilanie z sieci 3 x 400 V, 50 Hz

Uktad sterowania CNC FANUC GE 0i-TD wraz
z oprogramowaniem Manual Guide i

Silnik glowny z bezstopniowa cyfrowa regulacja
predkosci obrotowej firmy FANUC GE

Regulowane cyfrowo napedy osi firmy FANUC GE
Elektroniczne kotko reczne

12 pozycyjna glowica firmy PRAGATI z narzg¢dziami
statymi mocowanymi bezposrednio w tarczy
narzedziowej

3-szczekowy uchwyt samocentrujacy o Srednicy

210 mm (Venus 350) lub 305 mm (Venus 450)

z przelotowym cylindrem hydraulicznym

Konik z ktem obrotowym (tokarka uchwytowo-ktowa)

Nozne przetaczniki do uchwytu i konika

System chtodzenia z doprowadzeniem chtodziwa przez
tarcze narzedziowa

Wozek na wiory
Instalacja oswietleniowa
Komplet kluczy obstugowych

Instrukcje obstugi i programowania

Poliuretanowa powtoka lakiernicza
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WYPOSAZENIE SPECJALNE

o Przelot wrzeciona o $rednicy 86 mm

Najwigksza srednica obrabianego preta 75 mm

Sterowanie wrzeciona jako o$ ,,C”

12 pozycyjna glowica rewolwerowa firmy
DUPLOMATIC z narzg¢dziami obrotowymi

oZewngetrzny prowadnik pretow
*Wyciagacz preta

eMagazyno-podajnik do pretow o maksymalne;j
dtugosci 1500 mm

ePodajnik z thumieniem olejowym do pretow
«0 dhugosci 3000 mm

eUchwyt tulejkowy

oKomplet tulejek zaciskowych

e«Komplet oprawek narzedziowych

+Chwytak przedmiotéw obrobionych z pojemnikiem
«Slimakowy transporter widrow

eSonda do ustawiania i korekcji narzedzi firmy
RENISHAW

o Uklad sterowania SINUMERIK 802DS1 firmy
SIEMENS

o Uchwyty, przyrzady, podajniki dostosowane do
potrzeb Klienta
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Wymienione dane moga ulec zmianie ze wzglgdu na ciagle unowoczesnianie wyrobu



VENUS 350/450 - ekonomiczna

1 precyzyjna tokarka CNC ze skosnym lozem,
znakomita dla profesjonalistow.

! Nowoczesna i wydajna obrabiarka CNC
produkowana w odmianach dostosowanych
do indywidualnych potrzeb Klienta, jako:

Tokarka uchwytowo-klowa z konikiem
(Venus 350)

Tokarka uchwytowo-pre¢towa z magazyno-
podajnikiem pretéw (Venus 350 1 Venus 450)

! Jako opcja sterowana o$ ,,C” wrzeciona
oraz narzedzia obrotowe.

! Manual Guide i - tatwe 1 szybkie, interaktywne,
wspomagane kolorowa grafika programowanie
bezposrednio na obrabiarce.

! Calkowicie zamknigta przestrzen obrébkowa -
bezpieczna dla obstugujacego i otoczenia.

! Ergonomiczna w obstudze.

! Napedy i sterowanie CNC jako pakiet tego
samego producenta w celu zwigkszenia
niezawodnosci pracy obrabiarki.

! Maksymalne bicie wrzeciona do 0,002 mm,
doktadno$¢ toczenia na $rednicy do 0,015 mm,

SUPORT

Sanie wzdtuzne i sanie poprzeczne posiadaja sztywna
konstrukcje i sa prowadzone na prowadnicach tocznych
z napigciem wstgpnym. Rozstaw prowadnic dobrano

z my$la o zapewnieniu jak najlepszej stabilnosci uktadu.
Konstrukcja oston zabezpiecza przed przedostawaniem
si¢ chtodziwa i wiorow.

KONIK

Zespo6l konika przesuwany jest cylindrem hydraulicznym
po bezluzowych prowadnicach tocznych.

W goérnej czescei korpusu zeliwnego, tzw. glowce,
wbudowany jest kiet obrotowy.

SYSTEM NARZEDZIOWY

Suport poprzeczny jest wyposazony standardowo w 12 pozy-
cyjna gtowicg rewolwerowa firmy Pragati z narzedziami
stalymi mocowanymi bezposrednio w tarczy narzedziowe;j.
Opcjonalnie suport poprzeczny moze by¢é wyposazony

w szybka 12 pozycyjna glowice rewolwerowa przystosowana
do mocowania oprawek z narzedziami obrotowymi firmy
DUPLOMATIC.

Gtowica ta posiada tarcze
narzedziowa z osiowym
mocowaniem oprawek
narzgdziowych z chwytem
VDI 30 (Venus 350)

lub VDI 40 (Venus 450).
Tarcza umozliwia
mocowanie narzedzi
prawych i lewych.

W kazdym gniezdzie moze
by¢ zamocowana oprawka
z narzedziami obrotowymi.
W obu gltowicach
chtodziwo doprowadzane
jest do strefy obrobki
poprzez tarcze¢

WRZECIENNIK

Wrzeciennik przykrecony do toza.

Wrzeciono jest podparte w super doktadnych tozyskach
- trzech kulkowych skosnych z przodu i dwurzgdowym,
rolkowym z tyhu.

Wykres mocy i momentu wrzeciona. VENUS 350
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Wykres mocy i momentu wrzeciona. VENUS 450
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PRZESTRZEN OBROBKOWA TOKARKI UCHWYTOWO-KLOWEJ VENUS 350

Srednice bezkolizyjne w osi “X” 5
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UKtAD STEROWANIA

Do sterowania tokarek VENUS 350/450 zastosowano nowoczesne
uktady sterowania CNC, wspotpracujace z cyfrowymi uktadami PULPIT STEROWNICZY
napedowymi o wysokiej dynamice oraz znakomitej niezawodnoSci: . . .

— 0i-TD firmy FANUC GE wraz z oprogramowaniem Manual Guide i e

— SINUMERIK 802Dsl firmy SIEMENS.

Uktad sterowania firmy FANUC GE jest wyposazony w system
Manual Guide i, dzigki ktoremu programy moga by¢ tworzone
bezposrednio przy pulpicie obrabiarki, bez koniecznosci nauki
tradycyjnego programowania.

Oba uktady sterowania sa wyposazone w symulacj¢ graficzna przebiegu
obrobki, czytelnie przedstawiona na kolorowym ekranie.

EREE EoEE EEE

Na komputerze PC moze zosta¢ zainstalowany symulator uktadu DOEE NEEE EOEE

sterowania, skonfigurowany tak samo jak uktad na obrabiarce. EEEH el bl
. , .. . BB x

Tokarka standardowo moze zosta¢ przytaczona do sieci komputerowej EDE EEEE HEHH

Ethernet, co utatwia zarzadzanie programami technologicznymi
oraz pozwala na zdalna diagnostyke przez sie¢ Internet.
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CENTRUM
BADAWCZO-KONSTRUKCYJNE
OBRABIAREK Sp z o.0.

ul.Staszica 1

PL-05-800 Pruszkow tel. (048) 22 7599310
(048) 22 7587531
http://www.cbko.pl (048) 22 7287058

e-mail: marketing@cbko.pl fax. (48) 22 7586034



